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MICROOFEED
Produkterweiterung der
MICRO-3-FEED-Linie fiir

die Hochvorschubbearbeitung
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MICROJFEED

MF 300 ENDMILL

NEU

ISCAR erweitert die MICRO-3-FEED-Linie fiir die
Hochvorschubbearbeitung um neue Durchmesser sowie
Wendeschneidplatten in neuen Schneidstoffsorten

Fraser

e FFT3 EFM - Schaftfraser in den Durchmessern 8, 20 und 25 mm.
e FFT3 EFM-MM - Fraskopfe mit MULTI-MASTER-Schnittstelle in den Durchmessern 20 und 25 mm.

Wendeschneidplatten
FFT3 WXMT 03-Wendeschneidplatten sind nun in den Schneidstoffsorten IC882 und IC5820
verflgbar. Beide Schneidstoffsorten wurden speziell fUr die Bearbeitung hoch hitzebestandiger

Superlegierungen, Titan sowie von schwer zerspanbarem austenitischem, rostbestandigem Stahl
und Duplexstahl entwickelt.

FFT3-Wendeschneidplatten in den Schneidstoffsorten IC882 und IC5820 erweitern den
Anwendungsbereich in den Werkstoffgruppen ISO S und ISO M.
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MF 300 ENDMILL

System-Merkmale auf einen Blick
¢ FEinseitige Trigon-Wendeschneidplatte mit 3 Schneidkanten
e Maximale Schnitttiefe 0,6 mm
e 17° Anstellwinkel
e Hoch positiver Spanwinkel
e Schrageintauchen
e Zielgerichtete, innere Kuhimittelzufuhr direkt an die Schneidkante

lhr Nutzen

e Geringere Kosten bei der Schruppbearbeitung, speziell im Vergleich zu VHM-Werkzeugen, die ihre
Leistungsfahigkeit (hohe ap) nicht voll ausnutzen kénnen.

¢ Hohe Prozesssicherheit bei tiefen Kavitaten durch kleine Spane und innere Kuhimittelzufuhr.

e Hervorragende Standzeiten bei allen Werkstoffen dank eines breiten Schneidstoffspektrums.

Verfugbarkeit und Preise
Siehe Preisliste in der Anlage.

Mit freundlichen GruBen Mit freundlichen GriRen
ISCAR Germany GmbH ISCAR Germany GmbH
Erich Timons Anton Kress

CTO Produktspezialist

Mitglied der Geschaftsleitung

Member IMC Group
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FFT3 EFM-03

Schaftfraser fur kleine, einseitige Trigon-Wendeschneidplatten -
zum Hochvorschubfrasen
&= | | | n |
- OAL = !
DCONMS
) DC APMX AE? CICT® LH OAL DCONMS Shank¥ RMPX® MDN® MDX" MIID® &
N[SVM FFT3 EFM D08-1-080-C12-03 00 360 060 22 1 200 8000 1200 B 1.1 1160 1500 FFT3WXMT 030206T  0.00
FFT3 EFM D10-2-080-C10-03 00 560 060 22 2 200 800 1000 © 6.9 1560  19.00 FFT3WXMT 0302067 0.1
FFT3 EFM D12-3-120-C12-03 00 760 060 22 3 250 12000  12.00 B 47 1960 2300 FFT3WXMT 0302067  0.14
FFT3 EFM D16-4-140-C16-03 00 1160 060 22 4 350 14000 1600 G 29 2760 3100 FFT3WXMT 030206T  0.18
\[SVAN FFT3 EFM D20-5-160-C20-03 00 1560 060 22 5 430 160.00  20.00 B 2.0 3560  39.00 FFT3WXMT 030206T 037
NTZS FFT3 EFM D25-6-180-C25-03 00 2060 060 22 6 530 18000 2500 ® 15 4560 4900 FFT3WXMT 030206T 062

e Radius zur Programmierung 1,1 mm e Um eine gerade Oberflache ohne Restmaterial zu erzeugen, darf die Schnittbreite im Vergleich zu DC nicht Uberschritten werden.

(M Maximaler Durchmesser @ Maximale Schnittbreite beim Tauchfrasen @ Anzahl der Schneiden @ C-Zylindrisch ) Maximaler Winkel zum Schrageintauchen
6) Mindestdurchmesser zum Bohrzirkularfrasen () Maximaler Durchmesser zum Bohrzirkularfrésen (8 Master-WSP

Ersatzteile & //

Bezeichnung Screw Key
TS 180411/HG@ T-6IP/51

@ Empfohlenes Anzugsdrehmoment: 0,5 Nm

FFT3 EFM-MM 03

THSZMS DCONMS

DCX(' DC APMX AE? CICT® LF DCONMS THSZMS OAL DRVS“ RMPX® MDN® MDX”  MIID® =

FFT3 EFMD10/.39-2MMT06-03 10.00 560 060 22 2 10.00 9.70 T06 16.30 80 6.9 16.60  19.00 FFT3 WXMT 030206T 0.02

Schaftfraser mit MULTI-MASTER-Schnittstelle fur kleine,
einseitige Trigon-Wendeschneidplatten zum Hochvorschubfrasen /2 7 @ ® @
n | n
Rd° =
1| ®S®

FFT3 EFMD12/.47-3MMT08-03 1200 7.60 060 22 3 15.00 11.70 T08 2250 100 4.7 19.60  23.00 FFT3 WXMT 030206T 0.03
FFT3 EFMD16/.63-4MMT10-03 16.00 1160 060 22 4 20.00 16.30 T10 3130 130 29 2760  31.00 FFT3 WXMT 030206T 0.05
NEU FFT3 EFMD20/.78-5MMT12-03 2000 1560 060 22 5 2500 19.00 T12 3830 16.0 2.0 3560  39.00 FFT3 WXMT 030206T 0.07

NEU FFT3 EFMD25/.98-6MMT15-03 25,00 20.60 060 2.2 6 30.00 24.00 T15 47.00 200 15 45.60  49.00 FFT3 WXMT 030206T 0.00
e Radius zur Programmierung 1,1 mm e Um eine gerade Oberflache ohne Restmaterial zu erzeugen, darf die Schnittbreite im Vergleich zu DC nicht Uberschritten werden.

() Maximaler Durchmesser 2 Maximale Schnittbreite beim Tauchfrasen @ Anzahl der Schneiden @ Schiiisselweite 8 Maximaler Winkel zum Schrégeintauchen
(6) Mindestdurchmesser zum Bohrzirkularfrasen (M) Maximaler Durchmesser zum Bohrzirkularfrasen (8 Master-WSP

Ersatzteile & /‘/

Schraube _Schlissel
FFT3 EFM-MM 03 TS 18041/HG®) T-6IP/51

@ Empfohlenes Anzugsdrehmoment: 0,5 Nm

Member IMC Group
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FFT3 WXMT 03
Kleine, einseitige Trigon-Wendeschneidplatten
zum Hochvorschubfrésen

Iy
%

@) q

Abmessungen Zaher «— Harter Schnittwerte
IS
ARG
o
S| R | R |8 ap fz
(=<} [~ L [~<)
Bezeichnung IC ) RE APMX =2 E e (mm) (mm)
FFT3 WXMT 03020 4.20 2.20 0.60 0.60 [ ° ° [ 0.20-0.60 0.20-0.80

e Zum seitlichen Eintauchen betragt der Startvorschub 0,08 mm.
e Schnittwerte siehe Tabelle unten.

Richtwerte fiir FFT3-03-Hochvorschubfraser

Werkstickstoff
50 ISCAR Typische Werkstiickstoffe Schnitt-
Werkst.- Schneidstoff-| Schnitttiefe | geschwindigkeit
DIN/ISO513|  Beschreibung gruppe* | Harte, HB AISI/SAE/ASTM DIN W.-Nr. sorte ap [mm] Ve [m/min] Vorschub fz [mm] Kiihlung
' 1C808 120-200 0.30-0.80
Unlegierter Stahl 1-5 130-180 1020 1.0402 10830 110-180 030080
1C808 100-180 0.30-0.70
9 3549+ 3135 1.5710 10830 0.20-0.60 90-150 0.300.60 Trocken/Nass
) 1C808 80-150 0.30-0.60
Hoch legierter Stahl | 10-11 200-220 H13 1.2344 10830 20-140 030060
[Ferritisch/martensitisch 1C808 80-150 0.30-0.60
rostbestand. Stahl 12508 A 2 It 1C830 70-140 0.30-0.60
Austenitisch 1C830 80-120 0.20-0.60
rostbestindiaer étahl 14 200 304L 1.4306 1C5820 0.20-0.60 100-160 0.20-0.50 Trocken/Nass
g 1C882 80-130 0.20-0.50
Grauguss 15-16 250 Class 40 0.6025 (GG25) 1C808 0.20-0.60 150-200 0.30-0.60 Tl
Kugelgraphitguss | 17-18 200 Class 65-45-12 0.7050 (GGG50) 1c808 e 140-180 0.30-0.60
1C882 20-30 0.20-0.40
1C5820 25-35 0.20-0.40
33-35 340 Inconel 718 2.4668 1Ca08 535 0.20:0.40
Hoch hitzebestandige 1C830 y 25-30 0.20-0.40
Legierungen und Titan icesz_| 0090 2535 020050 Ness
1C5820 25-40 0.20-0.50
36-37 HRC 30-32 AMS R56400 3.7165 (TiBAI4V ELI) 1Ca08 2535 0.20-0.50
1C830 20-30 0.20-0.50
Gehéarteter Stahl 38 HRC 45-49 HARDOX 450 plate 50-75 0.20-0.40
Schalenhartguss 40 400 Ni-Hard 1 [ 0.9625 1C808 0.20-0.50 80-100 0.20-0.05 Trocken/Nass
Gehartetes Gusseisen 4 500 A532 1D [ 0.9645 50-75 0.20-0.40
* ISCAR-Werkstoffgruppe geman VDI 3323
** Vergutet

Bei der Bearbeitung unter instabilen Verhaltnissen sind die empfohenen Schnittparameter um 20 - 30 % zu reduzieren.
Anwendungsbereich FFT3-03
ap,
(mm)
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Preisliste

G4 Fraswerkzeuge
G1 System-Fras-WSP

Artikel-Nr. Bezeichnung Preis Verfiigbarkeit
3384918 FFT3 EFM D08-1-080-C12-03 205,00 € Ab Lager
3343672 FFT3 EFM D10-2-080-C10-03 220,00 € Ab Lager
3343673 FFT3 EFM D12-3-120-C12-03 231,00 € Ab Lager
3343674 FFT3 EFM D16-4-140-C16-03 267,00 € Ab Lager
3384220 FFT3 EFM D20-5-160-C20-03 292,00 € Ab Lager
3384222 FFT3 EFM D25-6-180-C25-03 322,00 € Ab Lager
3346811 FFT3 EFMD10/.39-2MMT06-03 218,00 € Ab Lager
3346812 FFT3 EFMD12/.47-3MMT08-03 242,00 € Ab Lager
3346813 FFT3 EFMD16/.63-4MMT10-03 281,00 € Ab Lager
3384221 FFT3 EFMD20/.78-5MMT12-03 307,00 € Ab Lager
3384223 FFT3 EFMD25/.98-6MMT15-03 338,00 € Ab Lager
3343669 FFT3 WXMT 030206T 1C830 10,25 € Ab Lager
3343670 FFT3 WXMT 030206T 1C808 10,25 € Ab Lager
3343669 FFT3 WXMT 030206T 1C882 12,50 € Ab Lager
3343670 FFT3 WXMT 030206T 1C5820 13,45 € Ab Lager
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